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TITLE ELS17　モータマウント W38
DATE 2019.01.24
CODE
NO.

PART
NO. ELS17Y212

GENERAL
TOLERANCE

FINE
±

MEDIUM
±

COSRSE
±

1≦ ≦4 0.05 0.1 0.3
4＜ ≦16 0.07 0.2 0.5

16＜ ≦63 0.10 0.3 0.7
63＜ ≦250 0.20 0.5 1.2

250＜ ≦1000 0.30 0.8 2.0

MASS (g) 46.298
ASSY NO.

MATERIAL A2017 T4
SURFACE
TRTM. アルマイト　黒
SCALE 1:1
Q'ty 1

DESN. 3D DFT. 2D DFT. CHCK. APPD.

藤田 藤田 藤田REV. REASON OLD DIMENSION DATE NAME

　製法 切削
3D 2D 2D

A
B -
C -
D -
E -
F -
G -
H -
I -
J - -
K - -
L - -
M - -
N - -

注記
1.端面にバリなきこと
2.寸法詳細は、3Dデータ参照のこと
3.上面図の幅2ｍｍの溝はアルマイト処理後加工し、アルミ地が見えること

スケール  1:1

断面  A-A
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